
A ромб85°

B ромб82°

C ромб80°

D ромб55°

E ромб75°

F ромб50°

G ромб45°

H шестиугольник

K ромб55°

L прямоугольник

M ромб86°

O восьмиугольник

P пятиугольник

R круг

S Квадрат

T Треугольник

V ромб35°

W Треугольник

X/Z особая форма

Форма

Допуск с
радиусом , м

(мм)
допуск

Вписан . окруж . Допуск по
толщине

� d (мм)

A

S (мм)

± 0,005 ± 0,025

C

± 0,025

± 0,013 ± 0,025

E

± 0,025

± 0,025 ± 0,025

F

± 0,025

± 0,005 ± 0,013

G

± 0,025

± 0,025 ± 0,025

H

± 0,13

± 0,013 ± 0,013

J

± 0,025

± 0,005

K*

± 0,025± 0,05до ± 0,15

± 0,013

L*

± 0,05до ± 0,15 ± 0,025

± 0,025

M*

± 0,025± 0,05до ± 0,15

± 0,08до ± 0,20

N*

± 0,05до ± 0,15 ± 0,13

± 0,08до ± 0,20

P**

± 0,0до ± 0,15 ± 0,025

± 0,038 ± 0,038

U*

± 0,038

± 0,13до ± 0,38

Допуск

± 0,13

*

± 0,08до ± 0,25

Ø d

m

Ø d

m

S

(mm)
Впис. окружность A B C D G H K L M O R S T V W

 3,970 03 03 06 02
 4,100 06 S4 S5
 4,600 07
 4,920 06
 5,000 05 03
 5,560 05 09
 6,000 06
 6,350 09 06 07 06 06 11 11 04
 6,680 10 11
 7,000 13 07

12 7,870
 7,940 08 09 07 13 05
 8,000 08
 8,200 14
 9,525 16 09 11 16 09 16 16 06
 9,600 17 12
10,000 10
10,200 18
11,000 11
11,110 11
12,000 12 07
12,700 12 15 04 12 12 22 22 08
14,290 09
15,875 16 19 08 15 27 10
16,000 06
19,050

16
19 23 19 33

20,000 20
21,000 13
22,225 22 27 22 38
25,000 25
25,400 25 31 25 44
26,194 17
31,750 32 38 31 55
32,000 32

Разм . СМП

Точение

Фрезе-
рование

Радиус закруг .

00 без

вершины (мм)

01 0,1

02 0,2

03 0,3

04 0,4

05 0,5

06 0,6

08 0,8

10 1,0

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 2,4

25 2,5

28 2,8

30 3,0

31 3,1

32 3,2

40 4,0

50 5,0

60 6,0

Форма
отверстия

Крепление и стружколом

стружколом Тип СМП

A Цилиндрич. нетотверстие

B

C

Цилиндрич.

+
отверстие

раззенковка
нет

(70≈ 90°)

F − дву-
сторонний

G Цилиндрич.
отверстие

дву-
сторонний

H

J

Цилиндрич.
отверстие

+
раззенковка
(70≈ 90°)

одно-
сторонний

дву-
сторонний

M Цилиндрич.
отверстие

одно-
сторонний

N − нет

Q

Цилиндрич.

+
отверстие

раззенковка
нет

(40≈ 60°)

R − одно-
сторонний

T

U

W

Цилиндрич.

+
отверстие

раззенковка
(40≈ 60°)

одно-
сторонний

дву-
сторонний

нет

X −− спец. констр.

Толщина (мм)

S4

01

 1,16

T1

 1,59

02

 1,98

T2

 2,38

 2,78

03

35

 3,18

 3,58

36  3,60

T3

04

 3,97

L5

 4,76

 5,00

M5

05

 5,00

T6

 5,56

 6,10

06  6,35

T7  7,00

07

09

 7,94

14

 9,52

14,29

19 19,05

угол
Стандарт. задний

Широкая чист.
плоская фаска

α’n

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

N 0°

P 11°

T 22°

Исполнение
режущих кромок

F

острая

E

скруглен.

T

с фаской

S

с фаской
и

скругленная

C N M G 12 04 08 (N)

A P K T 0416 08 P D F R

R

Направление обработки

правая

L левая

N нейтральные

A

Главный задний угол

3°

5°

7°

15°

20°

25°

30°

0°

11°

B

C

D

E

F

G

N

P

O другой
задний угол

Угол в плане

kr

A 45°

E 75°

M O круг

P 90°

Z спец.

L

hb

P C NL R M 12

Система
крепления

C

D

M

P

S

Форма СМП

C 80°

D 55°

G

K 55°

R

S

T

V 35°

W 80°

Тип державки

A 90°

B 75°

D 45°

E 60°

F 90°

G
90°

H
107°

J
93°

K 75°

L
95°

95°

M
50°

N 63°

P
62,5°

Q 15°

S 45°

T
60°

U 93°

V
72°30'

X Специальные
исполнения

B

C

Задний угол СМП

D

E

N

P

Направление
обработки

R

L

N

Хвостовик(мм)

08

Высота (h) /Ширина (b)

10

 8

10

12 12

16 16

20 20

25 25

32 32

40 40

50 50

D  60

E

Длина инстр. L (мм)

 70

F

H

 80

100

K 125

M 150

N 160

P 170

R 200

S 250

T 300

U 350

X Особая
длина

Длина раб. части

C
(мм)

80°

D
55°

G

45°

K
55°

R

S

T

V
35°

W

80°

°7°7

°02 °02

°11 °11

°0°0

°51 °51

°5°5

25 25

A 25 PR C L N R 12

Исполнение

A

хвостовика

хвостовик
Стальной

с внутренним

AH

подводом СОЖ

ХвостовикHSS с
внутренним под-

E

водом СОЖ

Твердосплвный
хвостовик

с внутренним

C

подводом СОЖ

Твердосплавный
хвостовик

E
Твердосплвный

хвостовик
с внутренним

S

подводом СОЖ

хвостовик
Стальной

04

� d (mm)

 4

05

06

 5

08

 6

 8

10 10

12 12

16 16

20 20

25 25

32 32

40 40

50 50

F  80

G

Длина инстр. L (мм)

 90

H 100

J 110

K 125

L 140

M 150

Q 180

R 200

S 250

T 300

U 350

X Специальное
исполнение

Система
крепления

M

P

S

C

Форма СМП

80°

D 55°

G

R

S

T

V 35°

W 80°

Главый угол
в плане

F 90°

J 52°

K 75°

L
95°

95°

Q 107°30'
117°30'

U 93°

X

Z

Длина раб. части

C
(мм)

80°

D
55°

G

45°

R

S

T

V
35°

W

80°

Направление
обработки

R

L

ØdL

7°

20°

11°

0°

15°

5°
B

C

Задний угол СМП

D

E

N

P

L

hb

P C NL R M 12

Система
крепления

C

D

M

P

S

Форма СМП

C 80°

D 55°

G

K 55°

R

S

T

V 35°

W 80°

Тип державки

A 90°

B 75°

D 45°

E 60°

F 90°

G
90°

H
107°

J
93°

K 75°

L
95°

95°

M
50°

N 63°

P
62,5°

Q 15°

S 45°

T
60°

U 93°

V
72°30'

X Специальные
исполнения

B

C

Задний угол СМП

D

E

N

P

Направление
обработки

R

L

N

Хвостовик(мм)

08

Высота (h) /Ширина (b)

10

 8

10

12 12

16 16

20 20

25 25

32 32

40 40

50 50

D  60

E

Длина инстр. L (мм)

 70

F

H

 80

100

K 125

M 150

N 160

P 170

R 200

S 250

T 300

U 350

X Особая
длина

Длина раб. части

C
(мм)

80°

D
55°

G

45°

K
55°

R

S

T

V
35°

W

80°

°7°7

°02 °02

°11 °11

°0°0

°51 °51

°5°5

25 25

A 25 PR C L N R 12

Исполнение

A

хвостовика

хвостовик
Стальной

с внутренним

AH

подводом СОЖ

ХвостовикHSS с
внутренним под-

E

водом СОЖ

Твердосплвный
хвостовик

с внутренним

C

подводом СОЖ

Твердосплавный
хвостовик

E
Твердосплвный

хвостовик
с внутренним

S

подводом СОЖ

хвостовик
Стальной

04

� d (mm)

 4

05

06

 5

08

 6

 8

10 10

12 12

16 16

20 20

25 25

32 32

40 40

50 50

F  80

G

Длина инстр. L (мм)

 90

H 100

J 110

K 125

L 140

M 150

Q 180

R 200

S 250

T 300

U 350

X Специальное
исполнение

Система
крепления

M

P

S

C

Форма СМП

80°

D 55°

G

R

S

T

V 35°

W 80°

Главый угол
в плане

F 90°

J 52°

K 75°

L
95°

95°

Q 107°30'
117°30'

U 93°

X

Z

Длина раб. части

C
(мм)

80°

D
55°

G

45°

R

S

T

V
35°

W

80°

Направление
обработки

R

L

ØdL

7°

20°

11°

0°

15°

5°
B

C

Задний угол СМП

D

E

N

P

± 0,05 до ± 0,15

Допуск без 
радиуса, m 

(мм)

Вписан. окруж. 
допуск 

⌀ d (мм)

Допуск 
по толщине 

S (мм)

(мм)

Размер СМП

Задний угол 
вторичных 

режущих кромок

Исполнение СМП

Размер СМП
Размер СМП

Размер СМП

Хвостовик HSS 
с внутренним 

подводом СОЖ

⌀ d (мм)

нейтральная

S Стальной
хвостовик

P C NL R M 1225 25

C N GM 12 04 08

A 25 PR C R 12L N

C N GM 12 04 08

СМП - Форма СМП - Задний угол СМП - Размер

СМП - Форма

СМП - Задний угол

СМП - Размер

Комплексный поставщик профессионального промышленного инструмента  
АО «Формик»: 193230, Россия, Санкт-Петербург, пер. Челиева, 13, тел./Факс: (812) 309-11-33, 8 (800) 333-98-53, email: info@formic.ru, www.formic.ru

www.formic.ru каталоги

Система обозначения сменных многогранных пластин,  
державок для наружного и внутреннего точения по стандартам ISO

ДЕРЖАВКИ  
ДЛЯ НАРУЖНОГО ТОЧЕНИЯ

СООТВЕТСТВИЕ ДЕРЖАВОК И ПЛАСТИН

Державки для наружного точения

Державки расточные

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ СМП ПО ISO

ДЕРЖАВКИ РАСТОЧНЫЕ

⌀ d  
(мм)

± Допуск для m (с радиусом)

Форма: H, O, P, S, T, C, E, M, W, R D и V

Класс допуска

M, N U M, N

3,970

± 0,08 ± 0,13 ± 0,11

4,600

5,560

6,000

6,350

7,940

8,000

9,525

10,000

10,200
± 0,13 ± 0,20 ± 0,15

14,290

15,875

± 0,15 ± 0,27 ± 0,18
16,000

19,050

20,000

21,000

± 0,18 ± 0,3825,000

25,400

26,194
± 0,20 ± 0,38

32,000

⌀ d  
(мм)

± Допуск на ⌀ d

Форма: H, O, P, S, T, C, E, M, W, R D и V

Класс допуска

J, K, L, M, N U M, N

3,970

± 0,05 ± 0,08 ± 0,05

4,600

5,560

6,000

6,350

7,940

8,000

9,525

10,000

10,200
± 0,08 ± 0,13 ± 0,08

14,290

15,875

± 0,10 ± 0,18 ± 0,10
16,000

19,050

20,000

21,000

± 0,13 ± 0,2525,000

25,400

26,194
± 0,15 ± 0,25

32,000

все формы

s Класс допуска G и M

до 2,38 ± 0,05

свыше 2,38 ± 0,13

*	� В целом то же верно для 
спеченных СМП, частично 
это зависит от размера.

**	 Стандарт производителя

± 0,08 до ± 0,20

± 0,05 до ± 0,15

± 0,05 до ± 0,13

± 0,05 до ± 0,15

± 0,05 до ± 0,15

± 0,05 до ± 0,15± 0,08 до ± 0,20

± 0,08 до ± 0,20 ± 0,08 до ± 0,25

± 0,05 до ± 0,13


